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Uho compuesto de acero

|

resist

para mineria

Disefiado para abordar los problemas de corrosidon severa, altos costos de
mantenimiento y alta resistencia al flujo en tubos de acero en minas subter-
raneas. El tubo compuesto de acero resistente al desgaste para mineria esta
compuesto principalmente por una capa resistente al desgaste, una capa
interna de polietileno, una capa de refuerzo de alambre de acero y una capa
externa de polietileno. La capa resistente al desgaste es un material elastico
resistente al desgaste coextruido. Su resistencia al desgaste es de 3 a 4 veces
mayor que la de los materiales de polietileno comunes. Es resistente a los
acidos, alcalis y la corrosion electroquimica, lo que le otorga una larga vida util.

Capa externa

Capa de refuerzo de i
alambre de acero

El alambre de acero como capa de refuerzo mejora la capacidad de carga de o
le tubo compuesto y mantiene la flexibilidad de le tubo de plastico. Puede
disefiarse como une tubo compuesto continua, transportarse en rollos y
reducir la cantidad de juntas, lo que facilita la instalacion.

Capa interna
Capa resistente

al desgaste

Caracteristicas del producto

Resistencia a la corrosion

La capa externa de le tubo compuesto es de polietileno, mientras que
la capa interna es de material elastico resistente al desgaste. Es

Superficie interna lisa, baja resistencia al flujo

La rugosidad de la superficie interna de le tubo compuesto es baja, lo
que reduce el coeficiente de friccion y previene la formacion de

resistente a los acidos, alcalis, corrosion salina y corrosién por gas. incrustaciones. Esto aumenta la eficiencia del flujo, reduce la resisten-

cia del fluido y minimiza el ruido.

Excelente resistencia al desgaste Instalacion facil y alta eficiencia de construccion

Los accesorios de instalacion utilizan conexiones de brida con bordes
enrollados especiales. La instalacion es rapida y sencilla, o que
aumenta la eficiencia de la construccion.

La resistencia al desgaste es de 3 a 4 veces mayor que la del polietileno
convencional y de 4 a 7 veces mayor que la del acero al carbono.

Campo de aplicacion

Drenaje y suministro de agua subterranea en minas, ventilacién, inyeccién de lodo, transporte de lodos de carbén, y tubos para industrias de fluidos

COrrosivos.
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Normas de ejecucion R

e T/CSTM 00173-2019 "Tubos compuestos de plastico reforzado con capas resistentes al desgaste y juntas"

e SYT 6662.1-2022 "Tubos compuestos no metalicas para la industria de petréleo y gas. Parte 1: Tubos de polietileno reforzado con armadura
de acero"

e SY/T 6794-2018 "Tubos compuestos de plastico con refuerzo enrollado"

e MT558.1-2005 "Parte 1 de tubos de pléstico para minas subterraneas: Tubos de polietileno"

e MT 181-1988 "Norma de inspeccion de seguridad pare tubos de plastico utilizadas en minas subterraneas"

e (CJ/T189-2007 "Tubos y accesorios compuestos de plastico (polietileno) con armadura de malla de alambre de acero"

Indicadores de rendimiento =R

Indicadores de rendimiento de la capa resistente al desgaste

1

Densidad 0.88+0.02 GB/T 1033.1-2008
indice de fluidez de la masa
2 fundida a 190°C, 2.16 kg: g/10min etk SEf At
3 Resistencia a la traccion MPa 220 GB/T 1040.3-2006
4 Elongacion de rotura por traccién% >600 GB/T 1040.3-2006
Temperatura de fragilidad por
5 impacto a baja temperatura °C =40 GB/T 5470-2008A
6 Tiempo de induccion a la >30 GB/T 19466.6-2009
oxidacién OIT-200°C. min - ’

7 Tasa de desgaste de mortero% <0.30 Ver Apéndice A

Indicadores de rendimiento de le tubo compuesto

1 Estabilidad contra la ruptura bajo presion 0.88+0.02

5 Tasa de contraccion longitudinal (110°C. Mantenida

durante 1 hora). % =30

Temperatura 20°C. Tiempo 1 hora. Presiéon
Prueba de de prueba: Presion nominal x 2
resistencia -
P Temperatura 70°C. Tiempo 165 horas. . .
3 hidraulica .. . . ) Sin fugas, sin roturas
estatica a corto Presién de prueba: Presion nominal x 1.5 x 0.7
plazo Temperatura 80°C. Tiempo 165 horas.
Presion de prueba: Presion nominal x 1.5 x 0.6 x 2.291
P - . .
rersui:tl;ern]giz Medio gaseoso | Temperatura 20°C. Presion nominal*3.3x16
4 a la explosion Otros tipos de Presion instantanea de
instantanea medios ‘ explosion Presion nominal x 3
5 Rendimiento quimico Sin agrietamiento, pega195|dad, deformacion u
otros fendmenos
6 Tiempo de induccion a la oxidacion (210°C) min >20
7 Tasa de flujo de masa fundida MFR (190°C. g/10min) Cambio antes y después del
procesamiento inferior al 20%
8 Prueba de resistencia a la intemperie (después de recibir una Aun cumple con los requisitos de prueba de
energia de envejecimiento acumulada de al menos 3.5 GJ/m) resistencia hidraulica estatica a corto plazo
La fuerza de pelado promedio no es inferior a 15 N/mm.
) La fuerza de pelado de una sola muestra no es inferior a
9 Fuerza de pelado (100 mm/min) 12 N/mm y el modo de fallo de pelado es de naturaleza
tenaz. La superficie es borrosa
Especificacion del tubo Método de conexion
Para le tubo compuesto de acero resistente al desgaste para mineria, se utiliza un método de
63 conexion especial :
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