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Tubo compuesto de
fibra de vidrio ATP para
peiroleo y gas

Para abordar los problemas de corrosion, incrustaciones, baja eficiencia de construccion y corta vida util de los tubos
metalicos convencionales, se ha desarrollado el tubo compuesto de fibra de vidrio RTP para petroleo y gas.

Este tubo presenta una estructura de tres capas compuestos por una resina de polietileno como capas interna y
externa, y una capa de refuerzo formada por una banda de fibra de vidrio impregnada con resina de polietileno y
enrollada en espiral de forma continua y fusionada.

Debido a la capa de refuerzo de la banda de fibra de vidrio, este tubo puede soportar altas presiones de trabajo
manteniendo al mismo tiempo las ventajas de ser ligera, resistente a la corrosion y flexible propias de los tubos de
plastico.
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Caracteristicas del producto

Estructura de union por fusion térmica integral

0 1 La capa interna y la capa de proteccion externa se fabrican mediante extrusion de polimeros de alta densidad. La capa de refuerzo utiliza una banda de fibra
de vidrio preimpregnada. La union entre capas mediante fusion es firme, lo que resulta en una alta resistencia a la compresion.

Resistencia a altas temperaturas Nueva tecnologia de sellado

La capa interna generalmente estd hecha de polietileno. Segun las No se utilizan anillos de sellado. El sellado se realiza automaticamente
condiciones de trabajo, se puede utilizar polietileno resistente al calor, 03 después de retirar la capa de refuerzo. La capa de refuerzo no queda
polietileno reticulado, polipropileno, poliamida, polifluoroetileno, entre expuesto. Este método ofrece una alta eficiencia y calidad de sellado.
otros.

Resistencia a altas presiones Facil instalacion y alta seguridad

04 Cumple con los requisitos de la norma de tubos compuestos flexibles Las especificaciones de DN200 o menos pueden ser transportadas en
de alta presion. Puede utilizarse en el campo de petréleo y gas de alta rollos. La instalacion es practica y reduce la cantidad de juntas,
presion, con presiones de hasta 6.4 MPa. aumentando la seguridad.

Campo de aplicacion @

Campos de petroleo y gas, redes de tubos quimicas. Procesos de transporte y redes de tubos diversas en campos de petroleo y gas (transporte de
petréleo, gas y agua), asi como tubos para el transporte de salmuera en la industria quimica.

Normas de ejecucion R

* SY/T 6662.2-2020 "Tubos compuestos no metalicos para la industria de petréleo y gas. Parte 2: Tubos flexibles compuestos de alta presiéon”
e SY/T 6662.5-2014 "Tubos compuestos continuas reforzadas con ultra alto peso molecular"

e SY/T 6769.5-2016 "Normas de disefio, construccién y aceptacion de tubos no metalicas"

Indicadores de rendimiento R

1 Estabilidad contra la ruptura

Sin grietas en la superficie

bajo presion
Tasa de contraccion o
2 longitudinal 3%
. P Temperatura ambiente: Clase de presion nominalx2 durante 1 hora sin roturas ni fugas.
3 Prueb;%%é?:}g;%a T;czjgauhca 65°C o temperatura de disefio (>65°C): Clase de presién nominalx1.5 durante 165 horas
P sin roturas ni fugas
4 Prueba de presion de explosion Temperatura ambiente: 3.0 veces la clase nominal. 65°C o temperatura de
instantanea disefio (>65°C): 3.0 veces la clase nominalxf
5 Prueba de radio de Cumple con los requisitos de presion de explosion instanténea a
curvatura minimo (MBR) temperatura ambiente
6 FlIUEEE Gl [piE2 O GBI 2 600D 7000 ciclos sin roturas ni fugas
plazo
7 Prueba de su;?]eorl\’/;\éenma de 1000 A 65°C o temperatura de disefio (>65°C), sin roturas ni fugas
8 Rendimiento de sellado al aire (pare Temperatura ambiente: Clase de presién nominalx1.25. Presion mantenida durante 3
tubos de gas) horas. Sin roturas ni fugas. La caida de presién no supera el 5%
9 Rendimiento de traccion (pare Carga méaxima de rotura por traccion 3.0 veces la clase de carga por
tubos de reparacion) traccion (TLR)
Especificacion del tubo Método de conexion R
50 05 6.4 El tubo compuesto de fibra de vidrio RTP para petréleo y gas puede utilizar diferentes métodos de
= conexion en diferentes areas de aplicacion. Los métodos especificos de conexion son los
60 25, 6.4 sioui .
guientes:
65 25, 6.4
75 25, 6.4
80 25, 6.4
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100 25, 4.0, 6.4
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150 25, 4.0 A S i
170 25, 4.0 (D Conexiodn por fusion térmica (para accesorios (2) Conexion roscada con presion de aro de metal

de tubo de fusioén eléctrica de cableado posterior)
200 25, 4.0



